
PHM
BOLZENSCHWEISSPISTOLEN FÜR DAS BOLZENSCHWEISSEN MIT  
HUBZÜNDUNG UND KURZZEITHUBZÜNDUNG

BOLTEBOLZENSCHWEIßTECHNIK BY BOLZENSCHWEIßEN

BOLTESTUD WELDING TECHNOLOGY BY STUD WELDING



AUTOMATISCHER 
LÄNGENAUSGLEICH

ABHUB 
KONSTANT

GEHÄUSE AUS 
SCHLAGFESTEM 

KUNSTSTOFF

SEHR EINFACHE 
HANDHABUNG



PHM-10 PHM-12 PHM-160 PHM-161

Schweißbereich (Ø mm)
Bolzenschweißen mit Keramikring

Bolzenschweißen mit Schutzgas

Kurzzeitbolzenschweißen mit oder ohne Schutzgas 2  - 10

3 - 12
3 - 12

3 - 16
3 - 12

3 - 16
3 - 12

Abhub (mm) konstant 1,5 2 2 2

Hydraulische Kolbendämpfung (stufenlos einstellbar) x

Kolbenführung
Gleitlagerführung

Linear-Kugelführung

x

o

x

o x x

Automatischer Längenausgleich x x x x

Schweißkabel
-querschnitt (mm²)

-länge (m)

35

5

35

5

50

5

50

5

Schweißkabel innenliegend x x x x

Steuerkabelstecker 7-polig 7-polig 7-polig 7-polig

Gehäuse aus schlagfestem Kunststoff x x x x

Schutz der Präzisionsführung vor Schweißspritzern x x x x

Maße
Breite (mm)

Höhe (mm)

Länge (mm)

Gewicht ohne Kabel (kg)

40

130

183

0,8

55

130

173

0,95

67

172

255

1,7

67

172

255

1,7

x – Standard, o – Option

TECHNISCHE DATEN UND MERKMALE
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